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Motivacion
El principal motivo por el cual se ha realizado este proyecto,
ha sido para introducirme en el mundo de la automatizacion industrial y la robética colaborativa.
Descripcion

El proyecto consiste en la puesta en marcha de una linea de produccién flexible capaz de paletizar y

despaletizar objetos segun su forma 'y color.
Para ello se ha utilizado un robot colaborativo, un PLC y un HMI, creando asi un sistema completamente

automatizado.
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Conclusiones:
Se ha desarrollado un proyecto satisfactorio tanto a nivel teérico como practico. Ademas he obtenido los conocimientos necesarios, para poder realizar las

practicas en este sector.
Para mejorar este trabajo, podria continuarse mediante la implementacion de esta demo en una linea de produccion real, asi como mejorar la aplicacion

mediante un comportamiento mas eficiente del propio cobot y una interfaz de usuario mas configurable, con la posibilidad de adaptarse a mas necesidades.



