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Se divide la maquina en 5 partes de estudio por separado, que juntas, conformaran la cascadora completa:
ZONA DE Tolva alimentacidn ZONA DE ZONA DE CRIBADO
ALIMENTACION hoserenss | Heasadr DESCASCARADO
Mator para cilindro Mesas lineales con motor paso a paso
calibrador Mator para eje cascador Cribas .
Estructura Carcasa zona
descascarado Estructuray mesa
de apoyo
Cilindro calibrador
: f’ A
Actuadores con servomator f Acople entre ele y motor Caja cubre cribas
Actuadores con servomotor
ESTRUCTURA ZONA DE CONTROL S
Perfil 40X40 Conectores de perfiles vaRdEsmege | P eharc Interruptor principal

Panel de operador

Perfil BOX80

Cuadro eléctrico

Patas niveladoras HMI
antivibracidn

MOTOR

A0 A

SERNTD)

Grupo alimentacién y calibracion islich

Conclusion

Grupo descascarado se ha logrado el objetivo principal, que consistia en el disefio
de una cascadora de almendras que realizara las funciones de
calibrado, descascarado y separacion de cascaras y frutos, se ha
conseguido.

Grupo control

Una modificacion importante es que al realizar un primer
Grupo cribas estudio de las maquinas que hay en el sector, se comprob6 que
todas empresas que rompen almendras a nivel industrial
emplean plantas enteras, dividiendo los distintos procesos (en
unas maquinas calibran, en otras descascaran y en otras
separan), y finalmente se ha disefiado una maquina que
engloba los tres procesos, que puede ir mas enfocada a
agricultores que quieran vender su producto a nivel local, o a
cooperativas que quieran también vender directamente.

Grupo estructura
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