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Se pretende lograr una optimización del sistema con la condición de utilizar sensores capacitivos.
• Viabilidad técnica de la aplicación de dichos sensores a la aplicación indicada.
• Mejora del nivel de calidad actual.
• Reducción de costes frente al sistema de partida.

EL RETO

METODOLOGÍA

• Se comprueba que la implementación de estos sistemas es viable y poco invasivo respecto al 
diseño general del producto.

• En términos de calidad del producto, aunque el índice de fallo es muy bajo, se aprecia que su 
implementación ataca la principal posible causa de falla.

• En términos de coste, la solución propuesta presenta un coste considerablemente mayor, aunque 
el incremento representa un porcentaje bajo respecto al coste global del producto, pudiendo verse 
justificado por la mejora en términos de calidad.

CONCLUSIONES

Análisis de viabilidad 
técnica

Conocer las especificaciones del producto. 
Análisis técnico del punto de partida
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Ensayo Tiempo Ciclos Resultado
Ciclos de detección 13h 53m 12s 5.000 100% Ok

Recirculacion de producto 16h 57.600 97,11% Ok*

*Los fallos en este ensayo no suponen riesgos de seguridad

Estudio de la mejora de calidad


