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——Averiguar qué parametros son

importantes para el consumidor y

.
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Encendido y comprobacion de
parametros calibrados

Tamafio calibrado // Peso calibrado // Color y defectos calibrado

mediante diferentes sensores. como medirlos.

SENSOR DE
ULTRASONIDOS

(TAMANO)

CELDA DE CARGA
(PESO)

COLORIMETRO
(COLOR Y DEFECTOS
EXTERNOS)

CAMARA TERMIC
(TEMPERATURA Y
DEFECTOS)

ANALISIS DE
IMAGEN

(COLOR Y.DEFECTOS)
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Distancia muestra ultrasonidos
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RGB Calculator

rgb(255, 192, 87))

Eleccion: Denominacion de Origen
Protegida “Melocotén de Calanda”
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Llegada de la
muestra y lectura
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Comparacion con
rangos aceptables
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Producto dentro
de la gama
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Datos enviados a la hoja de calculo
para la informacion global
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e En cuanto a la eleccién frutal, se elige el Melocoton, pues
Espaifia es el 49 productor a nivel mundial, siendo el mayor
exportador en Europa. Su volumen de produccién
aumenta cada dia mas, destacando en Aragon el
Melocoton de Calanda.

e Mientras la obtencion del peso y el calibre de las muestras
ha dado resultados satisfactorios, la medicion del color y
la temperatura no se ha podido implementar con los
sensores elegidos, ya que la toma de datos es realizada
en un punto de la superficie, no dando valores de la
muestra en su conjunto.

e La solucién seria recorrer la muestra mediante el uso del
correspondiente sensor, acoplandolo a servomotores para
crear una matriz de las mediciones obteniendo el conjunto
de datos. Por este motivo, la unién servomotor-sensor
no se puede llevar a cabo, pues la velocidad de
procesamiento de estos datos y su obtencion son muy
lentas en el tiempo, siendo este uno de los factores que
mas priman en un sistema de evaluacion.



