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OBJETIVOS:

• Análisis y configuración de proyecto de una sala de estampado de paneles de lavadoras

• Estudio de tiempos de estampado y de cambios de utillaje para sistema planificador.

BSH España encabeza el
mercado nacional de
electrodomésticos. La
factoría de lavadoras de
La Cartuja se propone la
incorporación de una sala
de estampado de paneles
de control.

SITUACIÓN INICIAL:
• Se detectan retrasos en la expedición de producto.
• Se plantea la internalización del estampado de paneles como solución.
• Posteriormente, la implantación de un sistema planificador de la producción

necesita la estandarización de tiempos de la sala.

ANÁLISIS Y METODO:

• Ventajas y desventajas
• Ubicación y Planos
• Elección maquinaría
• MMPP y Mat. Aux.
• Método Productivo
• Personal
• Make or Buy

MAKE OR BUY

CONCEPTO COSTE

Proveedor 2.370.000,00€

Costes de fabricación interna - 1.978.187,27 €

C. Mantenimiento - 287.000,00 €

C.Administrativo - 20.600,00 €

C. Desarrollo - 27.835,45 €

Resultado 56.377,27 €

CONCEPTO COSTE

Proveedor 2.490.000,00€

Costes de fabricacion interna - 1.978.187,27 €

C. Mantenimiento - 287.000,00 €

C.Administrativo - 20.600,00 €

C. Desarrollo - 27.835,45 €

Resultado 176.377,27 €

Sala propia vs Proveedor 1 Sala propia vs Proveedor 2

CONCEPTO MMPP MOD CIF TOTAL

Consumo MMPP 1.405.500,00 € 256.000,00 € 316.687,27 € 1.978.187,27 €

PPTT 600000

C. Unitario 3,30 €

ESTUDIO DE TIEMPOS DE ESTAMPADO
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La incorporación de
la Chairless Chair en
el sistema
productivo produce
un incremento de la
productividad del
0,96%, unos 9576
paneles al año.𝑇𝑖𝑒𝑚𝑝𝑜 𝐸𝑠𝑡á𝑛𝑑𝑎𝑟 = 𝑇𝑖𝑒𝑚𝑝𝑜 𝑛𝑜𝑟𝑚𝑎𝑙 × 1 + 𝑆𝑢𝑝𝑙𝑒𝑚𝑒𝑛𝑡𝑜𝑠 + 𝑇𝑖𝑒𝑚𝑝𝑜 𝑚𝑒𝑐á𝑛𝑖𝑐𝑜

𝑇𝑖𝑒𝑚𝑝𝑜 𝐸𝑠𝑡á𝑛𝑑𝑎𝑟 = 12,091 × (1 + 0,162) + 64,52 = 78,57 𝑠𝑒𝑔𝑢𝑛𝑑𝑜𝑠

ESTUDIO DE TIEMPOS DE CAMBIOS DE UTILLAJE
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Análisis de resultados
CONCLUSIONES

• La sala propia de tampografia
aporta más beneficios que la
externalización.

• Los estudios efectuados han
permitido estandarizar los
tiempos para el sistema
planificador.

• La ocurrencia de cambios puede
significar la repetición de los
estudios.

Planificación de una Sala 

de Tampografia


