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Implantación Sistema SMED: 
Optimización de tiempo y coste en 

cambio de troqueles 

¿Qué es el sistema SMED?

El SMED (Single Minute Exchange of Die) es un sistema de mejora 
continua utilizado para mejorar el cambio de utillaje en cualquier 
máquina, en particular, el cambio de troquel en prensa. 

Empresa

El proyecto se ha llevado a cabo en Estampaciones Modernas, S.L 
(Zaragoza), empresa dedicada a la estampación de chapa por 
prensado.

Objetivos del proyecto

- Diseñar, desarrollar e implementar mejoras en el cambio de 
troquel.
- Optimizar el tiempo de cambio.
- Mejorar su seguridad. 

Ilustración 1: Prensa E107 con troquel.

          Optimización 
 

Fase 1: medidas implementadas en la empresa.
- Libro técnico.
- Diseño e implementación de bancada para prensa E27.
- Diseño e implementación de bancada para prensa E107.
- Diseño de amarres estándar para todas las prensas.
- Colocación de ménsulas. 
- Circuito hidráulico y regletas de bolas para E102.

Fase 2: medidas en proceso de fabricación o implantación. 
- Circuitos hidráulicos y regletas de bolas. 
- Implemento para las palas de la carretilla. 

Proceso de acción 
 

Conclusión 
 
El conjunto total de mejoras consiguen una optimización en el tiempo 
de cambio de troquel, capaz de dar a la empresa una mayor 
competitividad en el mercado de la estampación.

Resultados 
 
Como resultado de las mejoras lanzadas se ha conseguido:

- Mayor flexibilidad en la producción. 

- Prevenir riesgos laborales durante el cambio de matriz. 

- Aumento de la producción.


