
 

Obje vos: 
Siguiendo las necesidades de la empresa, desarrollar un programa que 
permita el seguimiento instantáneo de la ac vidad, con el cual se pueda 
prever los recursos necesarios y realizar análisis posteriores del proceso.  

Empresa  
Se realiza el trabajo para la op mización del proceso de picking a la 
unidad en el sector 76 ar culo del almacén con nental CAC Zaragoza.  
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Metodología  

Esquema proceso  
Nuevo Layout 
Mejora los empos en el funcionamiento del proceso, 
facilita la mejora para encontrar errores de picking y 
aumenta la seguridad en la zona. 

Cuadro de mando 
Se visualizan todo los datos necesarios al proceso y 
ob enes la hora de nalización del  mismo.  

Permite observar la asignación de recursos por hora.  

Conclusiones 
La u lización de dicho programa ha conseguido una mejora en tres aspectos fundamentales. 

Económico: Evitando la refacturación por parte de las endas al almacén de errores producidos y no detectados en el picking. 

Proceso: Disminuyendo los empos del proceso y mejorando la organización interna pudiendo facturar más ar culos por día. 

Seguridad: La modi cación del Layout aumenta la seguridad en la zona ya que se reduce considerablemente la circulación de personas y máquinas en el mismo espacio. 
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