
INTRODUCCIÓN
RUGUI OLVEGA ES UNA EMPRESA 
DEDICADA  A LA LAMINACIÓN DE ACERO 
EN CALIENTE. EL PRESENTE PROYECTO SE 
CENTRA,  EN MODIFICAR LA 
AUTOMATIZACIÓN DE LA SECCIÓN  DE 
CORTE A  MEDIDA 

OBJETVIOS
- ESTANDARIZAR EL PROCESO.
- MEJORAR LA CALIDAD DEL PRODUCTO 
FINAL.
- DISMINUIR EL TIEMPO DE EJECUCIÓN DEL 
CICLO.
-DISMINUIR EL RIESGO DEL OPERARIO.

METODOLOGÍA
- ANÁNALISIS DEL PROCESO
- ELABORAR DISEÑO ELÉCTRICO Y DE 
PROGRAMACIÓN
- UBICAR NUEVOS ELEMENTOS
- REALIZAR DOCUMENTACIÓN 

CONCLUSIONES
- LOS PLANOS Y LOS ESQUEMAS NOS 
PERMITIRÁN REALIZAR EL CABLEADO DE 
LAS SEÑALES
- CON LAS MODIFICACIONES EN LA 
PROGRAMACIÓN Y EN EL SCADA SE 
CONSIGUE CUMPLIR LOS OBJETIVOS 
MARCADOS.

RESULTADOS

DISEÑO

PLC

SCADA
COMUNICACIONES

AUTOMATIZACIÓN DE LA SECCIÓN DE CORTE A 
MEDIDA Y EVACUACIÓN DEL PRODUCTO FINAL
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