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Procedimiento para la gestión del mantenimiento eficaz.
Competencias del TFG.

- Control de los gastos en mantenimiento máquinas, instalaciones, y troqueles,
además de los gastos   derivados del taller de matricería y del consumo de
aceites/lubricantes relacionados con el mantenimiento.
- Gestión de los mantenimientos preventivos, predictivos y correctivos en
máquinas.
- Gestión de los mantenimientos preventivos, predictivos y correctivos en
troqueles.
- Control de stocks de seguridad de elementos críticos de mantenimiento en
troqueles.
- Elaboración de los formatos o registros codificados necesarios para la
gestión del mantenimiento.

Relación tiempo/coste gestión del mantenimiento óptima.

Resumen total de gastos de mantenimiento.
Como objetivo principal
para el futuro nos marcamos
intentar reducir los gastos
generados en mantenimiento
de troqueles implantando
modificaciones o mejoras en
las siguientes referencias:
- 025102600- 025108700
- 025108900- 025116600
- 014104200
Con estas modificaciones se
pretende disminuir las
intrervenciones demantenimiento y por tanto
los gastos en matricería.

Conceptos básicos.
- Mantenimiento preventivo: Es aquel que se realiza de manera
anticipada con el fin de prevenir el surgimiento de averías en los
artefactos, equipos electrónicos, vehículos automotores,
maquinarias pesadas, etcétera. En nuestro caso generaremos una
planificación anual para máquinas y otra para troqueles, que se
podrá variar en función de los mantenimientos realizados o
requeridos..
- Mantenimiento predictivo: Es una técnica basada en
pronosticar el punto futuro de falla de un componente de una
máquina, de tal forma que dicho componente pueda reemplazarse,
con base en un plan, justo antes de que falle. Así, el tiempo muerto
del equipo se minimiza y el tiempo de vida del componente se
maximiza
- Mantenimiento correctivo: Se refiere a la obligación de
reparación, sustitución, o saneamiento en los equipamientos o
instalaciones, cuando ya se han producido un problema o avería,
con todas sus consecuencias (paro de la producción, reparación
más cara, reparación más difícil…).

Mantenimiento de troqueles: Registro y análisis de los
datos de partes de mantenimiento obtenidos

Mantenimiento de máquinas: Planing de mantenimiento anual:

CONCLUSIONES:
- Mantenimiento de máquinas: Continuar con el
planing de preventivos establecido e intentar realizar
algún mantenimiento predictivo adicional en alguna de
nuestras máquinas (estudios termográficos).
- Mantenimiento de troqueles: los resultados
obtenidos son positivos, ya que dedicamos casi el
mismo tiempo al total de horas de preventivos que a la
suma de predictivos y correctivos juntos. Esto quiere
decir que vamos por el camino correcto, y que no
debemos reducir el número de preventivos realizados
con la finalidad de que no nos aumente el número de
intervenciones correctivas realizadas.

CONCLUSIONES GASTOS


