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METODOLOGIA
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Disefio eléctrico: Programacion:

* Esquemas « PLC

« Armario « HMI-SCADA
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OBJETIVOS

Disefio del armario eléctrico.

Control y monitorizacion del proceso.

Obtencion de la calidad del producto. Comunicacién via VPN

Comunicacion remota.

Documentacion para la ejecucion

RESULTADOS

Planta Industrial Scalance
HMI y SCADA :
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CONCLUSIONES

Los planos y esquemas diseflados nos permitiran fabricar el armario eléctrico.

La implementacion de un PLC nos garantizara el control automatico de la instalacion.
El control y monitorizacion de la planta se realizara mediante SCADA y panel HMI.
Estableceremos comunicacion remota via VPN mediante un switch SCALANCE.

El SCADA nos permitira conocer la calidad de la materia prima segun sus impurezas.






