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El objeto del presente trabajo consiste en realizar la mejora de un proceso productivo
de una linea de prensas mediante el disefio y la automatizacion de un alimentador
multiformato para una prensa Arisa 626.
Las especificaciones son:
= Adaptacion del sistema a la morfologia de las chapas.
= Debe adaptarse a 5 modelos distintos de piezas determinados por la
empresa.
= Sistema controlado por un PLC Siemens S7 300 como esclavo de una PC"s
central de la empresa.
* Implementacion de los protocolos de comunicacion Profinet y Profibus.
= El sistema debe ser completamente seguro ya nos encontramos con
elementos moviles en su diseno.
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