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Introduccion

La temperatura en el mecanizado afecta directamente a la calidad
y a la seguridad del proceso.
Casi todo el trabajo que se consume en el mecanizado es convertldo
en calor: segun Groover aproximadamente el 98%
(Moran Gonzalez, 2000, pags. 1-3).

Estos efectos adversos se incrementan con el mecanizado de
materiales como titanio y aleacmnes de magnes:o
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Objetivos . ° ="
- Medir la temperatura del aceite de corte en maquinas herramienta.
- Centralizar la toma de datos de varias’maquinas megiante una red.
- Sistema robusto en entorno industrial con aceites, vapores y ruido eléctrico. °
- Diseno abierto a futuras ampliaciones

Tarjeta USB-CAN
Modo-1  Modo-2  Modo-3

CNC-1  CNC-2 CNC-3

;
Metodologia
Previo al diseno se realiza una La I'g'nea seguida para el disefio del sistema es:
evaluacion de entorno en un mecanizado. !
En la gréafica se ve la evolucion de la 1.- Estudio del estado de la técnica
temperatura del aceite de corte en un turno 2.- Solucién adoptada
de 8 horas. *Sensor de infrarrojos

-'BUS CAN con ‘protocolo EUPLA CAN
o Proteccuon IP67
/ | ~“~ ~ + 3.- Disefio del sistema
g : -\Disefio de esquema y PCB con DesignSpark
L -|Caja TeeBox Ip67
________ ! . -~ .- =Micro controlador PIC
| e " ' —SDiseﬁo de planos con DraftSight
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2 3 %+ 2 ¥ .t Resultados
- Medlcron de temperatura por infrarrojos de 0°C a 400?0
- Posibilidad de conectar hasta 256 maquinas herramle!nta en cada red
por BUS CAN; = -+
- Caja TEEBOX cdn grado de proteccion IP67y entradd de datos
analégica por corriente de 0 a 20mA.
- 6 entradas analdgicas 0 a 3.3V, 2 entradas analoglcas 0a20mAy

4 entradas / salidas digitales programables }

Conclusiones ;

- Toma segura de temperatura y flexibilidad en el uso para diversas
magquinas herramienta.

- Red adecuada al entorno industrial, tanto en nimero t:lenodos.
velocidad y seguridad en la comunicacion y facilidad de instalacion.

- Proteccion adecuada a los aceites de corte, neblinas de aceite, virutas
y polvo ambiental. Reduccién del efecto del ruido ambiente.

- Disefio flexible,que permite futuras ampliaciones con toma de nuevos datos como
neblina gé"aceltg © temperatura de las herramientas y que permitiria actuar sobre
sistemas de extincion de incendio, refrigeradores de aceite o sobre la propia maquina herramienta.




