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Implantación de un sistema de monitorización del 
OEE y productividad de una línea de fabricación 

dentro del marco de la Industria 4.0

Reducción de un 41,83% en piezas perdidas por paradas de máquinas. Incremento productivo de un 7,7% 

AUMENTO OEE

Tras implantarse por completo el sistema de monitorización OEE, se lleva a cabo, durante un mes, 
un análisis de datos. Estos datos se visualizan en un programa denominado Dashboard. 

El propósito de este análisis es mejorar el porcentaje de OEE de cada una de las máquinas de la 
línea de producción mejorando los ratios que forman el OEE, evitando paradas innecesarias y 

ajustando los tiempos ciclo de cada una de las máquinas.

23,45%

Gracias a la implantación del sistema de monitorización OEE, se ha conseguido una línea productiva mucho más 
competente y eficiente.

Todo ello tiene como consecuencia una reducción de pérdidas económicas dentro de la organización de casi un 73%.
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